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	Abstract a cura dell’autore

La Thin Slab Casting (TSC) è una nuova tecnologia di colata continua per la produzione di laminati piatti. La bramma ha uno spessore tra 50 - 90 mm e il treno di laminazione è meno esteso di quello dell'impianto tradizionale. Nella ricerca sono stati descritti gli impianti concepiti da diverse aziende produttrici e sono state confrontate la nuova tecnologia di colata continua e quella vecchia. Le differenze principali sono la minore estensione dell'impianto TSC e il minore consumo del forno di riscaldo. I problemi di questa nuova tecnologia sono l'eliminazione della scaglia molto aderente e la gestione del veloce flusso di acciaio liquido nella lingottiera che provoca turbolenze del fuso e instabilità del menisco. 

 




