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	Abstract a cura dell’autore
Generalmente quando si parla di "Intermaterial Competition" si presume che i fattori decisivi nella competizione siano la tecnologia impiegata e l'economicità del materiale/processo di produzione; in realtà la competizione dipende sempre più anche da altri fattori. Uno di questi, probabilmente oggi il più importante, è la "Percezione Ambientale".
La maggior attenzione dell'uomo verso l'ambiente che lo circonda, e quindi verso la sua tutela, spingono il mondo industriale alla ricerca di nuovi materiali e tecnologie, che minimizzino l'Impatto Ambientale. Accanto alla richiesta di ridurre i costi che ha portato allo studio del Costo di Vita di un prodotto (Life Cycle Cost), nasce ora la Valutazione del Ciclo di Vita (Life Cycle Assesment), al fine di vagliare l'intero ciclo di vita di un prodotto, processo o attività, passando dall'estrazione e trasformazione delle materie prime, alla fabbricazione del prodotto, trasporto e distribuzione, utilizzo, stoccaggio e riciclaggio fino alla dismissione, quindi "dalla culla alla tomba".
In questo panorama ben s'inserisce l'Acciaio Inossidabile: materiale contemporaneo per eccellenza risponde bene alle aspirazioni della società d'oggi, in termini di durata, di estetica, d'igiene e di protezione dell'ambiente, poiché è facilmente separabile può essere illimitatamente riciclato. La sua resistenza alla corrosione e alle temperature estreme, la sua conduttività termica, le sue elevate caratteristiche meccaniche che gli conferiscono un'eccellente resistenza agli urti e permettono di conciliare le esigenze di sicurezza e longevità con quelle di leggerezza, ed infine la sua duttilità ed eccellente saldabilità che ne facilitano l'applicazione, sono carte vincenti apprezzate in numerose applicazioni industriali e lo rendono un materiale competitivo e moderno: un materiale per il terzo millennio.  




