Abstrasct

L’ottimizzazione della produzione è uno dei principali obiettivi dell’industria moderna e, nel presente lavoro di tesi, è stato studiato il caso specifico dell’industria siderurgica. Una moderna acciaieria deve tener conto sia delle esigenze qualitative del prodotto, per una migliore soddisfazione del cliente, sia di quelle economico-produttive, per un migliore utilizzo degli impianti. 

Per affrontare esigenze di produzione, talvolta contrapposte, l’ausilio di strumenti software dedicati è fondamentale; inoltre più è complesso il layout dell’impianto e il flusso di produzione, più è conveniente realizzare un sistema software per la sua gestione.  In questo modo, sulla base del piano di produzione stabilito, si permette agli operatori di avere una visione globale, dunque un controllo, dell’andamento della produzione dell’impianto. 

I modelli di simulazione sono programmi al computer che emulano le operazioni di un sistema organizzato . Un modello di simulazione fornisce una rappresentazione virtuale del sistema che si sta analizzando e permette di fare delle variazioni, determinando la risposta del sistema stesso a tali modifiche.

In questo lavoro di tesi sono state analizzate tutte le tipologie di software di simulazione dei processi dell’industria siderurgica, presenti sul mercato e i software specifici, elaborati all’interno dello stabilimento TKAST .

Gli schedulatori principali sono: Preactor, distribuito dalla Datalog, Nicim Schedule, prodotto dalla Atamos e Skipper Cross, prodotto dalla Esa-Software. Questi software sono i più diffusi e utilizzati, sia nella aziende italiane che in quelle straniere ed inoltre, hanno un costo relativamente basso.

I modelli di simulazione nascono dall’esigenza di fornire un piano di produzione e di effettuare delle scelte impiantistiche. Nello stabilimento TKAST, in collaborazione con il CSM, è stato risolto il problema della scelta del layout o, di modifiche sostanziali ad un lay-out esistente, con lo sviluppo di un tool modulare proprietario (Masys) capace di adeguarsi rapidamente a differenti lay-out impiantistici. Per quanto riguarda invece, la necessità di programmare la produzione, su un orizzonte temporale di breve e medio termine, su un layout definito è stato sviluppato e reso operativo uno strumento denominato VISCO (Visualizzazione Schedulazione Colate) in grado di fornire il piano di produzione operativo con un certo livello di ottimizzazione.

